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General manufacturing tolerance in compliance with ●
      Tolleranze generali di fabbricazione secondo ● 

Allgemeine Herstellungstoleranzen ●
Tolérances générales de fabrication selon ● 
Tolerancia generales de fabricación según

UNI - ISO 2768-1
EN 22768-1

NOTES Consult CDS' engineering department for further details
N.B. Per ulteriori speci� che tecniche consultare il nostro uf� cio tecnico CDS

N.B. Weitere technische Angaben sind über unser technisches Büro CDS erhältich
N.B. Pour informations techniques nous contacter

N.B. Para mayores especi� caciones técnicas, consultar a la o� cina técnica de CDS

d1 a b c

Østd 19k6 21.5 6 6

Ømax 20h6 22.5 6 6

24 Kg
25.9 Lbs

Rotating element • Elemento rotante • Drehelement • Elément tournant • Elemento de giro
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General manufacturing tolerance in compliance with ●
      Tolleranze generali di fabbricazione secondo ● 

Allgemeine Herstellungstoleranzen ●
Tolérances générales de fabrication selon ● 
Tolerancia generales de fabricación según

UNI - ISO 2768-1
EN 22768-1

NOTES Consult CDS' engineering department for further details
N.B. Per ulteriori speci� che tecniche consultare il nostro uf� cio tecnico CDS

N.B. Weitere technische Angaben sind über unser technisches Büro CDS erhältich
N.B. Pour informations techniques nous contacter

N.B. Para mayores especi� caciones técnicas, consultar a la o� cina técnica de CDS

d1 a b c

Østd 19k6 21.5 6 6

Ømax 25h6 28.3 8 7

43. Kg
94.797 Lbs

Rotating element • Elemento rotante • Drehelement • Elément tournant • Elemento de giro













INFORMACIONES PARADIMENSIONAMIENTO

[N]

[N]

[Nm]

[Nm]

[Nm]

[Nm]

[Kg]

[Kg]

[Kg]

[Kg]

A B C D E F

5 - MOTOR

El motor es elegido y sugerido por el servicio técnico comercial de CDS. De todos modos, el cliente puede
indicar preferencias, o especificaciones.

) Fabricante Tipo Polos kW Hz V

Tamaño Brida Protección Otro

5.1

4 - REDUCTOR

El reductor es elegido y sugerido por el servicio técnico comercial de CDS. De todos modos, el cliente puede
indicar preferencias o especificaciones

Fabricante4.1) Tipo r.r. pam brida

[mm] Peso

[mm] Peso c/u.

[mm] Peso c/u.

Peso

3 -FUERZAS AGREGADAS Y MOMENTOS

2 - INERCIA DE MASA

POSICIÓN DE TRABAJO

Dist. del centro

Dist. del centro

3.1) Fa

3

Fuerza axial

Momento de torsión en pausa

Momento de torsión opuesto al movimiento

Momento de volteo

Momento de volteo

.2) Fuerza radial Fr

3.3)

3.4)

3.5) (Fa x b)

(Ft x b)

3.6) (Fr x b1)

2.1) Dimensiones del soporte central

2.2) Dimensiones del brazo

2.3)

2.4)

Dimensiones de pieza/portapiez.

Otro

Posición de trabajo

1- MANIPULADOR

MHP - Ángulo de rotación (ß) [°]

[mm]

[mm]

LHP - Carrera lineal (C)

Elevación (h)

Código: Ciclo

Como alternativa a las “informaciones standard” es posible enviar al servicio técnico comercial de CDS un dibujo con los datos relativos
a la aplicación, E-mail: info@cdsindexers.com - Internet: www.cdsindexers.com

E-mail: cds@bettinelli.it - Internet: www.cdsindexers.eu
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A B C D E F

5 - MOTOR

El motor es elegido y sugerido por el servicio técnico comercial de CDS. De todos modos, el cliente puede
indicar preferencias, o especificaciones.

) Fabricante Tipo Polos kW Hz V

Tamaño Brida Protección Otro

5.1

4 - REDUCTOR

El reductor es elegido y sugerido por el servicio técnico comercial de CDS. De todos modos, el cliente puede
indicar preferencias o especificaciones

Fabricante4.1) Tipo r.r. pam brida

[mm] Peso

[mm] Peso c/u.

[mm] Peso c/u.

Peso

3 -FUERZAS AGREGADAS Y MOMENTOS

2 - INERCIA DE MASA

POSICIÓN DE TRABAJO

Dist. del centro

Dist. del centro

3.1) Fa

3

Fuerza axial

Momento de torsión en pausa

Momento de torsión opuesto al movimiento

Momento de volteo

Momento de volteo

.2) Fuerza radial Fr

3.3)

3.4)

3.5) (Fa x b)

(Ft x b)

3.6) (Fr x b1)

2.1) Dimensiones del soporte central

2.2) Dimensiones del brazo

2.3)

2.4)

Dimensiones de pieza/portapiez.

Otro

Posición de trabajo

1- MANIPULADOR

MHP - Ángulo de rotación (ß) [°]

[mm]

[mm]

LHP - Carrera lineal (C)

Elevación (h)

Código: Ciclo

Como alternativa a las “informaciones standard” es posible enviar al servicio técnico comercial de CDS un dibujo con los datos relativos
a la aplicación, E-mail: info@cdsindexers.com - Internet: www.cdsindexers.com

E-mail: cds@bettinelli.it - Internet: www.cdsindexers.eu










