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HTR positioning

Servo Rotary Positioning Tablesryyy PPPoosssiiitttiiiooonnni

HTR SERIES 
SERVO ROTARY POSITIONING TABLES

• Flexible & freely programmable 
positioning

• Universal connection for different servo 
motor brands

• Zero Backlash for maximum station to 
station accuracy

• Repeatability ± 0.02 mm at follower ø
• High torque CNC induction hardened 

worm profile
• Oversized crossed roller bearing support
• Large stationary through hole
• Clean and smooth sides with a low 

profile size
• O-Ring sealed for leakproof operation - 

even upside down
• Specifically designed for clean room 

environments
• 3D models available in several formats

HTR SERIE
FREI POSITIONIERBARE RUNDSCHALTISCHE

• Flexible Positionierung mit Servo Motor
• Lebenslange Schmierung in Ölbad – Keine 
   Wartung notwendig
• Flexible und freiprogrammierbare 
   Positionierung
• Anschluss für verschiedene Servomotoren  
• Spielfreie Endposition für maximale 
   Positionierungsgenauigkeit
• Hohe Teilgenauigkeit (± 0.02 mm) auf 
   den Rollenstemdurchmesser bezogen 
• CNC-Induktionsgehärtete Kurvenscheiben
• Abtriebsfl ansch gelagert durch 
   überdimensioniertes Kreuzrollen Lager    
• Zentrale feste Nabe mit durchgehender 
   Hohlbohrung
• Spezielles Dichtungssystem zur 
   Vermeidung von Schmier- und Ölverlust
• Speziell entwickelt für die Anwendung in 
   Clean Room
• 3D-Modelle verfügbar in verschiedenen 
   Formaten

SERIE HTR 
TAVOLE ROTANTI CON SERVO MOTORE

• Posizionamento fl essibile e 
   programmabile
• Predisposizione per differenti 
   servomotori
• Gioco ridotto per una alta precisione di    
   posizionamento
• Ripetibilità elevata (± 0.02 mm) sul 
   raggio primitivo
• Profi lo camma temprato ad induzione 
   per sopportare alti carichi
• Cuscinetto a rulli incrociati sul divisore 
   in uscita
• Ampio foro fi sso centrale
• Ingombro ridotto e squadrato per un 
   utilizzo semplifi cato
• Sistema di guarnizioni per prevenire 
   perdite di lubrifi cante
• Studiato per l’utilizzo in clean room
• Modelli 3D disponibili in formati 
   differenti

TABLES ROTATIVES AVEC SERVO MOTEUR
SERIE HTR
• Positionnement fexible et programmable
• Prédisposition pour plusieurs 
   servomoteurs
• Jeu réduit grace à une grande précision 
   de positionnement
• Répétablité élevée (± 0.02 mm) sur le 
   rayon primitif
• Profi le came temprée par induction pour 
   supporter des charges élevées
• Galet de roulement croisé sur le diviseur 
   en sortie 
• Ample trou fi xe centrale 
• Encombrement réduit et carré pour une 
   utilisation simplifi ée
• Système de joints pour prévenir pertes 
   de lubrifi ant 
• Etudié pour l’utilisation en salle blanche 
• Modèles 3D disponibles en plusieurs 
   formats

SERIE HTR 
MESAS ROTATIVAS CON SERVOMOTOR
 
• Posicionamiento fl exible y de libre 
   programa
• Conexión universal para varias marcas
• Juego reducido para una alta precisión 
   de posicionamiento
• Elevada repetibilidad sobreel diamétro 
   de los seguidores
• Perfi l de la leva temprada a inducción 
   para soportar altas cargas
• Rodamiento a rodillos cruzados y 
   sobredimensionados delplato divisor
• Ampliohueco central  
• Dimensiones reducidas para una 
   utilización simplifi cada 
• Sistema de sellado con retenes para 
   prevención de perdidas de lubricante
• Especialmente diseñado para la 
   utilización en ambientes de sala blanca
• Disponibilidad de diseños en 3D en 
   varios formatos

HTR series: 
Servo Rotary Positioning Tables

cross roller bearing



HTR
110

Reference
Riferimento

Bezug
Référence
Referencia

Concentricity  
Concentricità 
Konzentrizität 
Concentricité 

Concentricidad

Planarity
Planarità             
Planheit       
Planéité          

Planaridad

Repeatability  -  Ripetibilità
Wiederholbarkeit  -  Répétitivité  

Repetibilidad

Threaded holes position 
Posizione fori fi lettati 

Löcherposition 
Position des trou taraudé
Posición orifi cios roscadosStandard

d ± 0.01 mm
Y

± 0.35mm
30’

D ± 0.01 mm

Dp ± 0.002mm
± 1’15”

53

65
±

0.
0213

0
±

0.
02

77
.5

77
.5

10
0

10
0

20
0

45°

77.5 ±0.02 77.5

155 ±0.02

100 100

200 117.5

85

N°2 6 H7

N°4 x M6

82 0.02

12

45
45

9010
5.

5

10
8

11
0

N°2 x 6 H7

35

10.5

N°4 x 6.5

10.5

20
20

70 h6
 0
-0.019

140 h6
 0
-0.025

176 h6
 0
-0.025

15 kg

33 lbs

Y

Y

(
(
(

)

)
)

HTR
160

Reference
Riferimento

Bezug
Référence
Referencia

Concentricity  
Concentricità 
Konzentrizität 
Concentricité 

Concentricidad

Planarity
Planarità             
Planheit       
Planéité          

Planaridad

Repeatability  -  Ripetibilità
Wiederholbarkeit  -  Répétitivité  

Repetibilidad

Threaded holes position 
Posizione fori fi lettati 

Löcherposition 
Position des trou taraudé
Posición orifi cios roscadosStandard

d ± 0.01 mm
Y

± 0.4mm
24’

D ± 0.01 mm

Dp ± 0.002mm
± 51”

107.5 ±0.02 107.5

215 ±0.02

125 125

250 117.5

85

77

90
±

0.
0218

0
±

0.
02

10
7.

5
10

7.
5

12
5

12
5

25
0

45°

N°4 x M8

N°2 8 H7

120 0.02

25
30

14

N°4 x 8.5

14
70

N°2 x 8 H7

15

47
.5

42
.5

9011
3

12
0

12
5

100 h6
 0
-0.022

188 h6
 0
-0.029

246 h6
 0
-0.029(
(
(

)
)
)

24 kg

52.8 lbs

Y

Y

HTR
210

Reference
Riferimento

Bezug
Référence
Referencia

Concentricity  
Concentricità 
Konzentrizität 
Concentricité 

Concentricidad

Planarity
Planarità             
Planheit       
Planéité          

Planaridad

Repeatability  -  Ripetibilità
Wiederholbarkeit  -  Répétitivité  

Repetibilidad

Threaded holes position 
Posizione fori fi lettati 

Löcherposition 
Position des trou taraudé
Posición orifi cios roscadosStandard

d ± 0.01 mm
Y

± 0.4mm
18’

D ± 0.01 mm

Dp ± 0.002mm
± 39”

10
0

12
0

±
0.

0224
0

±
0.

02

14
0

14
016

5
16

5

33
0

140 ±0.02 140

280 ±0.02

165 165

330 144

11
5

20

60
60

12
0

13
2.

5

13
9.

5

14
4.

5

17

120 h6
 0
-0.022

240 h6
 0
-0.029

314 h6
 0
-0.032

N°2 x 10 H7

85

17

N°4 x 10.5

15
15

150 0.02

N°2 x 10 H7

N°4 x M10

45°

Y

Y

48 kg

105.6 lbs
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( )


